
刃物シャンク部注意事項

・刃物シャンク部はウエス等で清掃し、

油分やダストを取り除いてください。

油分が付着している場合、刃物が

スリップする可能性があります。

・シャンク部に傷、打痕のないものを

使用してください。

・シャンク部に切欠きのあるものは

使用しないでください。

・刃物シャンク部はウエス等で清掃し、

油分やダストを取り除いてください。

油分が付着している場合、刃物が

スリップする可能性があります。

・シャンク部に傷、打痕のないものを

使用してください。

・シャンク部に切欠きのあるものは

使用しないでください。

傷、打痕など 切り欠き部など

Precautions on cutting tool shank
・Clean and remove all dust and oil on the 

cutting tool shank using waste cloth etc. 
Cutting tool slippage may occur if oil is 
remaining on the cutting tool shank.
・Dent or scratch on the cutting tool shank 

should be avoided.
・Cylindrical shank cutting tool only. Do not 

use a cutting tool with a notch.

NO NO
Shank 
with a 
notch etc.

Dent or
scratch etc.

刀具柄部注意事项

・请用棉布等清洁刀具柄
部，并去除油渍、灰尘
。如柄部附着油渍，则
刀具可能打滑。
・请使用柄部没有伤痕的
刀具。
・请不要使用柄部有切槽
的刀具。

NO NO

（推奨締め付けトルク： 0.7Nｍ） (Recommended tightening torque: 0.7Nm)

　丝锥快换头的安装和拆卸

1. 用棉布清洁丝锥快换头的本体和安装部。

A. 如果附着有灰尘或者油污,可能发生丝锥快
换头脱出。

2. 将快换头的凸部和短丝锥刀柄的凹部对
准后插入。

A. 向外拉动快换头确定其不会从刀柄中脱出。

　短丝锥刀柄的安装和拆卸

1. 用棉布清洁丝锥刀柄的柄部和主轴内径部。

A. 如果附着有灰尘或者油污,可能发生丝锥
刀柄脱出。

2. 将丝锥刀柄的键和主轴的键槽对准后装入。

A. 按压刀柄使伸长调整螺钉接触到主轴内径
端面。

3. 用六角扳手拧紧主轴固定螺钉。

4. 拆卸的时候用六角扳手将主轴固定螺钉松开,

将刀柄取下。

　调节伸出长度

通过使伸长调整螺钉接触主轴内径端面来调整伸出长
度。

1. 用六角扳手松开固定螺钉。

2. 用六角扳手转动短丝锥刀柄后部的伸长调
整螺钉,调整伸出长度。

3. 用六角扳手拧紧固定螺钉。
(建议拧紧扭矩:0.7Nm)

主轴内径端面

固定螺钉

伸长调整螺钉

键

固定螺钉

键槽

短丝锥刀柄



CACD.BC.AE.

3. 拆卸的时候,按下滑动套筒。

A. 拆卸的时候,快换头有可能会飞出,请用手 
一边握住快换头一边将其取下。

刀柄头部

丝锥快换头的凸部

滑动套筒 短丝锥刀柄的凹部

　加工方法

　各功能

　KTP时

• 请在机械的进给机构具备螺距进给功能时

使用。

　KTL,KTLPB

• 无论机械的进给机构是何种构造皆可使用。

螺距进给之外的加工场合,请使用带伸长功能
的型号进行伸长补正的加工。

• 底孔位置和丝锥中心发生偏移的时候,

请使用KTLP型产品。

　确认径向浮动机构的方法

把持住柄部,确认下述事项。

1. 沿箭头方向用力按刀柄头部时是否向箭头
方向移动。

2. 松开刀柄头部时是否会返回原位置。

　轴向补正机构确认方法

　伸长功能

用两手把持住柄部和滑动套筒部,确认下述事项。

1. 向外拉滑动套筒时是否能伸长至最大伸长量。

2. 松开滑动套筒后是否能返回原位置。

　收缩功能

用两手把持住柄部和滑动套筒部,确认下述事项。

1. 用手掌向里按滑动套筒,是否能收缩至最大
收缩量。

2. 松开滑动套筒,是否会返回原位置。

轴向补正机构的动作不良时,请向敝公司进行咨询。

柄部 滑动套筒

柄部 滑动套筒


